
 为了您的安全，在使用前请仔细阅读和理解本说明书，充分了解之后再使用

本产品。

 本说明书请妥善保管，产品使用者变更时，请将此说明书交给新的使用者

首先非常感谢您选用我们的产品！

 在使用前请仔细阅读和理解本说明书，充分了解之后再使用本产品。遇到使

用困难或故障时请与经销商或制造商联系，切勿自行拆解工具，避免工具细

小零件丢失或损坏，从而导致工具彻底丧失功能。

警告：

1.本工具任何部位不得锤打或敲击，操作前必须检查工具是否有任何破损、老化、

缺少零件、调校不准或部件卡死及其它任何危及安全和正常操作的不利因素，确

保开关能够有效操作且没有任何卡死现象。如果发现任何问题，请立即停止使用

直到问题解决为止。

手动工具说明书



2.在压接过程中，模具锁定螺钉必须拧紧，压接时应防止模具滑出！

3.清除任何油脂、灰尘，尤其是手柄和控制元件上，这样可以防止使用过程中极

其滑落。

警告：

在工具卡压过程中，切勿将手指等人体任何部位伸入工作钳口内，以免发生意外！

质保期：在正确的使用方式下，从购买之日起 12 个月内保修。

工具介绍

本工具为手动单弯压接钳，是工具手柄与夹头配套使用。

1.零部件清单：

序号 名称 数量

1 手柄 1

2 插销 2

3 夹头 选配件：

1）5 对（φ6.35、φ9.52、φ12.7、φ15.88、φ19.05）

2）7 对（φ6.35、φ9.52、φ12.7、φ15.88、φ19.05、φ22.23、φ28.58）



2. 参数表：

型号 卡压管件规格 最大卡压行距 备注

NPHT0001X1 φ6.35〜φ28.58 40mm

3. 工具使用说明

3.1 夹头

3.2 使用说明

3.1.1 3.1.2

先把夹头装在工具上，然后用插销

固定。

拉开手柄，带动链条，可以使钳口张

开。



3.3 卡压后，检查：

维修和保养

本工经过特别设计打造，一切因用户擅自拆卸后造成的故障或保管、使用不

当造成的损坏，不在保修服务范围之内，仅可用户作有偿修复（仅收取零部件成

本费）。

1. 保持工具及备件的干燥。湿润的环境都可能会腐蚀工具外壳、金属表面。

2. 严禁用烈性化学清洗剂或强洗涤剂清洗工具。

3.为了保证工具的使用寿命，推荐定期拆洗工具。

4.工具长时间搁置不用时，请将工具表面擦拭干净并在压接模具及工具金属表面

均匀涂抹防锈油脂，取出电池，放入工具箱内存储。

放入产品后，进行卡压。
卡压时，推动双节手柄侧，下手柄顶到

上手柄即可卡压，不要拉动拉链。

1.检查定位线：定位线应露出，并靠近变形套的外沿，如照片①号箭头所指，判定紫

铜管承插符合深度要求。

2.检查变形套：变形套外沿露出挤压环尾部（约 1mm），如照片②号箭头所指，判

定挤压环卡压到位。


